
い
や
~

こ
ん
な
に

い
ろ
い
ろ
な
工こ

う

程て
い

が

あ
る
な
ん
て

知し

ら
な
︙
︙

ん
？

こ
れ
は
？

こ
れ
は

節ふ
し

加か

工こ
う

用よ
う

の

パ
ー
ツ
だ
よ

ふ
し
︙
︙
？

な
る
ほ
ど
~

木も
く

材ざ
い

な
ら
で
は
だ
ね

製せ
い

造ぞ
う

途と

中ち
ゅ
う

で
出で

る

端は

材ざ
い

は
燃ね

ん

料り
ょ
う

や
ド
ア
の

取と
っ

手て

な
ど
を
つ
く
る
の
に

再さ
い

利り

用よ
う

で
き
る
の
も
、

木も
く

材ざ
い

な
ら
で
は
だ
よ

角か
く

イ
ス
の

材ざ
い

料り
ょ
う

は
こ
れ
さ

木も
く

材ざ
い

の
奥お

く

深ぶ
か

さ
を
知し

っ
た

ビ
ー
カ
ー
く
ん
な
の
で
し
た

ビ
ー
カ
ー
く
ん
、木
材
な
ら
で
は
を
知
る

ビ
ー
カ
ー
く
ん
、木
材
な
ら
で
は
を
知
る
!?!?
の巻の巻

角イスくん

○
今
回
の
ワ
ン
ポ
イ
ン
ト

○
今
回
の
ワ
ン
ポ
イ
ン
ト

木も
く

材ざ
い

の
加か

工こ
う

現げ
ん

場ば

で
は
、
削け

ず

っ
た
木き

の
粉こ

な

が

出で

る
。
そ
の
粉こ

な

が
床ゆ

か

に
あ
る
と
滑す

べ

っ
た
り
し
て

危あ
ぶ

な
い
か
ら
、
製せ

い

造ぞ
う

機き

械か
い

に
ホ
ー
ス
を
つ
な
い
で

集し
ゅ
う

じ
ん
機き

に
削け

ず

っ
た
粉こ

な

が
集あ

つ

ま
る
よ
う
に
な
っ
て

い
た
よ
。
さ
ら
に
は
現げ

ん

場ば

の
あ
ち
こ
ち
に
置お

い
て

あ
る
ほ
う
き
で
、
常つ

ね

に
床ゆ

か

を
掃そ

う

除じ

し
て
い
る

ん
だ
っ
て
。
そ
れ
に
よ
っ
て
床ゆ

か

を
ピ
カ
ピ
カ
に

保た
も

っ
て
い
る
ん
だ
よ
。

帝て
い

国こ
く

器き

材ざ
い

で
は
、
年ね

ん

間か
ん

約や
く

千せ
ん

台だ
い

も
の
角か

く

イ
ス
を

製せ
い

造ぞ
う

し
て
い
る
よ

※�伐採後の木材は水分を多く含む。そのままだと製造時に
変形したりするため、十分に乾燥させる必要がある。

※マンガでは省いたが、実際は工程④の後に行う。

木
き

取
ど

り
ある程

てい

度
ど

の長
なが

さと
幅
はば

に切
き

り分
わ

ける

1

塗
と

装
そう

アマニ油
あぶら

（乾
かわ

くと
固
かた

まる）を塗
ぬ

る

9

組
く

み立
た

て8

カンナがけ
表
ひょう

面
めん

を削
けず

り、厚
あつ

み
を調

ちょう

整
せい

する

2

四
し

面
めん

加
か

工
こう

木
もく

材
ざい

の上
じょう

下
げ

左
さ

右
ゆう

の面
めん

を
削
けず

り、四
よ

角
すみ

を直
ちょっ

角
かく

にする

3

接
せっ

着
ちゃく

専
せん

用
よう

の接
せっ

着
ちゃく

剤
ざい

を塗
ぬ

った
木
もく

材
ざい

を３〜４枚
まい

並
なら

べ、
高
こう

周
しゅう

波
は

を当
あ

て接
せっ

着
ちゃく

する

4

正
せい

寸
すん

カット
座
ざ

面
めん

を正
せい

確
かく

なサイズ
に切

き

ったり、ビス用
よう

の穴
あな

をあける

5

部ぶ

材ざ
い

加か

工こ
う

脚あ
し

と
な
る
パ
ー
ツ
を

正せ
い

確か
く

な
サ
イ
ズ
に

カ
ッ
ト
す
る

6

最さ
い

終し
ゅ
う

組く

み
立た

て

乾か
ん

燥そ
う

後ご

、
座ざ

面め
ん

と
当あ

て
板い

た

を
組く

み
立た

て
て
完か

ん

成せ
い

!!

10

ホ
ゾ
加か

工こ
う

部ぶ

材ざ
い

同ど
う

士し

を
つ
な
げ
る

た
め
の
突と

っ

起き

と
穴あ

な

を

つ
く
る

7

ヒノキの板
いた

山
やま

で伐
ばっ

採
さい

後
ご

、別
べつ

の加
か

工
こう

場
じょう

で
丸
まる

太
た

をカット。さらに約
やく

1か月
げつ

乾
かん

燥
そう

させて※から送
おく

られてくる。

脚コース

脚
パ
ー
ツ
は
工
程
❻
へ

座
面
パ
ー
ツ
は

工
程
❾
へ

座面
コース

生き節
（そのまま残す）

死節
（もろくなっている）

材料となる
ヒノキの板

自動カンナ

高周波接着機

NC加工機 モルダー

絵
・
文
／
う
え
た
に
夫
婦

絵
・
文
／
う
え
た
に
夫
婦

ー

ー
カ
くん
が
ゆ
く

Vol.104Vol.104

前回に引き続き、角イスを製造している
工場に来ているビーカーくん。今回は 
角イスがどのようにつくられているかを 
紹介するぞ
取材協力／帝国器材株式会社取材協力／帝国器材株式会社

節ふ
し

と
は
、
木き

が
成せ

い

長ち
ょ
う

し
て
太ふ

と

く

な
る
過か

程て
い

で
幹み

き

に
取と

り
込こ

ま
れ
た

枝え
だ

の
こ
と
。
そ
の
中な

か

で
も
死し

に

節ぶ
し

（
枯か

れ
た
枝え

だ

だ
っ
た
部ぶ

分ぶ
ん

）は
、

中な
か

身み

が
抜ぬ

け
落お

ち
て
し
ま
う

こ
と
が
あ
る
ん
だ
。
そ
の
た
め
、

死し
に

節ぶ
し

は
あ
ら
か
じ
め
く
り
ぬ
い
て
、

パ
ー
ツ
を
は
め
こ
む
っ
て
わ
け
。

角イス角イスのの製造工程製造工程❶ �死
しに

節
ぶし

を 
くりぬく

❷ �パーツを 
はめこむ

❸ �パテ（充
じゅう

てん 
剤
ざい

）をぬる

❹ �表
ひょう

面
めん

を薄
うす

く 
削
けず

れば完
かん

了
りょう

!!

ホゾ

ホゾ穴

節加工節加工※のイメージのイメージ


